Fabrication et Pose de Fauteuils
Cinéma- Théatre-Amphithédtre-Salle de Spectacle-Auditorium-Conférence
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Fauteuil de cinéma et de spectacle atepien
central type caisson.
Fixations au sol invisibles.
Accoudoir doubles type coffre largeur 90mm.
= Le relevage de I'assise s’effectue par inertie.

Les sie@s sont reliés entre eux par
accoudoirs, assurant ainsi un enser
pérenne et solide en accord avec l'ar
AM18 relatif a la réglementation des ERP.
Les sieges sont adaptés en usine a tou
de sol, plat, pente, contre-pente, etc...
Les dossiers son réglables par un sys
de double vis afin d'assurer leur pat
alignement lors de la pose.
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Ce siege a été spécialemegtudié afin d
garantir un confort maximunen utilisatiol
cinéma et spectacle tout en respettarticle
L28 de la réglementation des ERP.
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DESCRIPTIF LASER

Structure :

Piétement central en aciewrmant un ensemble solide et pérenne en pe
adéquation avec les exigences imposées par uteatitih intensive dans u
salle de cinéma ou de spectacle.

Les piétements sont solidement fixés au sol pazamplexe éprouvé chevilles-
tirefonds les fixations se font & I'intérieur dusson, ce qui les rend invisibles.
La basculation est de type contre poids sur urdaperté, elle limite I'effort
sur le systeme de relevage et permet une foisidagelevée de ne pas
dépasser I'aplomb des accoudoirs.

Un systéme de butée en caoutchouc réglable peratestehce de bruit au
relevage ainsi que le parfait alignement des assigee fois la pose
effectuée.

Ce siége est conforme a la norme NF EN 12727 —i€bbaecau 4(le plus
élevé) et satisfait notamment aux 200 000 cyclef@detionnement (NF EN
12727 — 6.14).

Toutes les parties métalligs sont décapées au moyen d’une grenai
automatisée et cuites au four a 200 degrés apradrgme d’'une solution épac
antirouille. Coloris au choix.

Coussins :

Les coussins sont constitués :

. D’une structure porteuse simple galbe en cordrp@ dehétre moulé hau
densité de 15 mm ne provenant pas de foréts pegégéiline mousse de ty
PU CMHR moulée a froid, de densité 35 a 50 kg/m8leix pour le dossier.
. D'un treillis métallique sur cadre recevant une ssgimoulée a chaud d't
densité de 40 a 50 kg/m3 au choix pour I'assise

Ces densités assurent une excellente tenue deemape et un confort optimal.
D’'une housse en tissu munie dune fermeture a iglisgour faciliter i
maintenance.

Des coutures décoratives peuvent étre ajoutéelsaixi ¢

La forme dudossier est ajustée a la demande par le clieng, roarré
légérement arrondi, etc...

Tissu :
& N Les housses sont constituées d'un tissu de la gaiBBRL de che
LAl ol B S s SPANDAUER, a 395 g/m? et une résistance a I'abrede 4300 tours. L
’ - ..-- tissu est contrecollé par flamager stne mousse de 8 a 10 mm afin d’

. . . . . - .. conforme a la norme AM18 relative au comportemeirtea.
x = e A T T R Les housses sont munies de fermetures a glissibaeria@re pour permettre |

‘ - - . . . . . déhoussage aisé des coussins d’assises et derslossie

Coloris au choix.

Numeérotation et porte gobelet :

\ == Numérotation brodée sur les siéges, taille, col@mplacements et police
choix.
Le lettrage d'allée est brodé généralement sural@oudoirs coté allées

‘ ‘d ‘ circulation, taille, coloris, emplacements et pelau choix.

Le porte gobelet est fixé sur la fagcade de I'acoaucbffre. Il est constitué d'un
tube acier mis en forme. Finition peinture époxjods au choix dans la gamme
RAL.

Option catrter :
Carter au dossier constitué d’'un panneaucontreplaqué de hétre moulé h

densité ne provenant pas de foréts protégées.

Le galbe du carter suit parfaitement le galbe dussim de dossier.

La forme est ajustée la demande suivant le coussin de dossier et sules
préférences du client (choix de débord ou non dissio).

Finition vernie, teinte au choix.
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